Baiersbronn

colordruck
A

Richtlinien fiir Stanz-Werkzeug- und Pragewerkzeuglieferanten

Stand: 08.04.2019 ersetzt die Ausgabe vom 19.10.2018

Anderung:
- NEU- beim Themenblock ,Préagewerkzeug fir die Hei3folienpragung*

* Bei Wechseleinsatzen missen die Befestigungsbohrungen und Absteckbohrungen asymmetrisch
aufgefuhrt werden, so das ein versehentliches verdrehen nicht mdglich ist.

e Bei Easyfix in Kombination mit Relief missen in die Easyfix-Tragerplatte ausreichend grof3e
Durchgangsbohrungen fir die Absetzstifte der Patrizen eingebracht werden.

Qualitat:

- Die Forderungen der Normen DIN EN ISO 9000ff und 14001 mit Hygiene-Kriterien (Essen, trinken,
rauchen und kauen in der Produktion — mit Ausnahme von Mineralwasser aus Kunststoffflaschen)

- Anderungen / Neuerungen an Materialspezifikationen werden unaufgefordert ibermitteln

- Als Grundlage fiir die Erstellung von Stanzwerkzeugen + Zubehér dient das aktuelle BOBST ABC,
Ausgabe vom 16.02.1998

- Als Grundlage fiir die Erstellung von Rill-Linien im Stanzwerkzeug sowie die abgestimmten Kanalwerte
dient die aktuelle Liste liber Rill-Linienwerte im Stanzwerkzeug, Ausgabe vom 11.07.1997

Besonders zu beachten:
Druckausgleichlinien - Gummierung - Haltepunkte, sofern nicht vorgegeben, gemai BOBST-ABC.

Stanzwerkzeuge: Angaben auf dem Lieferschein und Kennzeichnung des Stanzwerkzeugs:

- Name des Werkzeuglieferanten

- Name des Empfangers

- Bestellnummer

- Kundenname (Kunde colordruck)

- Werkzeugnummer

- Programmnummer

- Herstelldatum

- Materialdicke (Kartonmaterial)

+ Zusendung eines zusétzlichen Etiketts mit allen Informationen

Prégewerkzeugg Angaben auf dem Lieferschein und Kennzeichnung des Pragewerkzeugs:

- Name bzw. Logo des Werkzeuglieferanten

- Bei Wechseleinsatzen missen die Befestigungsbohrungen und Absteckbohrungen asymmetrisch
aufgefiihrt werden, so das ein versehentliches verdrehen nicht mdéglich ist.

- Bei Easyfix in Kombination mit Relief missen in die Easyfix-Tragerplatte ausreichend grof3e
Durchgangsbohrungen fir die Absetzstifte der Patrizen eingebracht werden.

- Name des Empfangers (nur auf Lieferschein)

- Bestellnummer (nur auf Lieferschein)

- Kundenname (Kunde colordruck(nur auf Lieferschein)

- Werkzeugnummer

- Programmnummer

- Herstelldatum (nur auf Lieferschein)
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allgemeine Vereinbarung:
- Anlieferungszeiten: Montag bis Donnerstag 7.00 Uhr bis 16.00 Uhr, Freitag 7.00 Uhr bis 14.00 Uhr
(Sondervereinbarungen oder Nachtverteilerservice ist mdglich)

Lieferung:
- per LKW, frei Haus

Zahlung:
bis zum 15. eingehende Rechnungen - Zahlung am 20. des Monats - mit 3 % Skonto
bis zum Ultimo eingehende Rechnungen - Zahlung am 5. des Folgemonats - mit 3 % Skonto



